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1- und 2-Spurdrahtinjektionsmaschinen VOCK
Typ FEEDMASTER MASCHINEN UND STAHLBAU
1-Spurmaschinen 2-Spurmaschinen
. L FMG FMS FMS FMS FMS 2 FMS 2
Leistungstibersicht WPl 3160 10/1-200 26/2-300 32/2-400  52/2F-300  68/2F-420
Antriebsmotoren Anzahl x Leistung in kW 1x3,5 2x5 3) 2x133) 2x 16 3) 4 x133) 4x173)
Frequenzumrichter Anzahl x Leistung in kW 1x4 1x10 1x30 1x37 2x30 2x37
Injektions-Geschwindigkeit m/min 2-60 20 - 200 20 - 300 20 - 400 20 - 300 20 - 420
Vorschubkraft je Draht N 4423 3140 5217 4881 5217 4881
Falldraht 5-13 9-13 9-21 9-21 9-21 9-21
Drahtdurchmesser 1) .
Al-Volldraht - 9-13 9-15 9-15 9-15 9-15
Anzahl gleichzeitig zu mit voller Leistung 1 1 1 1 2 2
fahrender Drahte mit halbierter Leistung - - 2 2 - -
noch verfligbare Spuren bei Ausfall von 1 Antrieb - - 0 0 1 1
noch verfligbare Spuren bei Ausfall von 1 FU - - 0 0 1 1
Abmessungen L x B x H (mm)| 630x645x650 1000x700x1831|1000x700x1831 1000x700x1831 1200x1070x1831 1200x1070x1831
Gewicht kg 250 800 900 950 1400 1600
2 Druck- und 2 Treibrader 4 Druck- und 4 Treibréader (2 je Spur
Druck- und Treibrader Anzanl Her-t I Herd ! (2 je Spur)
Durchmesser (mm) 159 295
Einstellbarkeit des Anpressdruckes Uber Federpakete Pneumatikzylinder Verstellung an Federpaketen

Drahtlangenmessung
Drahtiiberwachung
elektrische Steuerung
manuell
Bedienung ) )
Automatikbetrieb

Uber Drehimpulsgeber
integrierte Drahtschlupf- und Drahtrissiiberwachung
separater Steuerschrank mit SPS (Siemens S7-314) und Datenschnittstelle

auf jeder Bedienseite 1 Vor-Ort-Bedienpult fur Einfadeln, Wartung und Reparatur
vom

Uber Datenschnittstelle vom Leitstand aus, Schnittstelle ist Liefergrenze
Schaltschrank

1) Je nach Qualitat der Drahte und der Coils sowie der Drahtfiihrungssysteme kann der max. mdgliche Drahtdurchmesser kleiner sein.

2) Bei der Ausfuhrung ../2P-... werden die Druckrader Gber Pneumatikzylinder anstatt tiber Druckfedern angepresst. Der Anpressdruck
ist dann stufenlos tGber Drehknopf einstellbar.
3) Je 2 Motoren bilden zusammen mit 1 Frequenzumrichter eine Antriebseinheit




4-Spurdrahtinjektionsmaschinen v.‘K

Typ FEEDMASTER MASCHINEN UND STAHLBAU
Leistungsiibersicht Typ FMS FMS FMS FMS FMS 3) FMS
26/4-300 34/4-420 52/2x2-300 68/2x2-420 52/4F-300 68/4F-420

Antriebsmotoren 4) Anzahl x Leistung in kW 2x13 2x17 4x13 4 x17 8x13 8x 17
Frequenzumrichter4)  Anzahl x Leistung in kW 1x30 1x37 2x30 2 x 37 2x30 2 x 37
Injektions-Geschwindigkeit m/min 20 - 300 20 - 420 20 - 300 20 - 420 20 - 300 20 -420
Vorschubkraft je Draht N 5217 4881 5217 4881 5217 4881
Drahtdurchmesser 1) Falldraht 9-21 9-21 9-21 9-21 9-21 9-21

Al-Volldraht 9-15 9-15 9-15 9-15 9-15 9-15
Anzahl gleichzeitig zu mit voller Leistung 1 1 2 2 2 2) 2 2)
fahrender Drahte mit halbierter Leistung 2 2 4 4 4 4
noch verfligbare Spuren bei Ausfall von 1 Antrieb 0 0 2 2 3 3
noch verfligbare Spuren bei Ausfall von 1 FU 0 0 2 2 4 4
Abmessungen L x B x H (mm)|1100x700x1735 1100x700x1735 1200x800x2221 1200x800x2221 1200x1070x2231 1200x1100x2271
Gewicht kg 1200 1300 1860 2000 2400 2800
Druck- und Treibrader Anzahl 8 Druck- und 8 Treibrader (2 je Spur)

Durchmesser (mm) 295

Einstellbarkeit des Anpressdruckes stufenlos fir jede Spur getrennt Gber Drehknopf Verstellung an Federpaketen

Drahtlangenmessung
Drahtiiberwachung
elektrische Steuerung

Bedienung

manuell
Automatikbetrieb

Uber Drehimpulsgeber
integrierte Drahtschlupf- und Drahtrissiiberwachung
separater Steuerschrank mit SPS (Siemens S7-314) und Datenschnittstelle
auf jeder Bedienseite 1 Vor-Ort-Bedienpult fur Einfadeln, Wartung und Reparatur
uber Datenschnittstelle vom Leitstand aus Schnittstelle ist Liefergrenze

1) Je nach Qualitat der Drahte und der Coils sowie der Drahtfiihrungssysteme kann der max. mdgliche Drahtdurchmesser kleiner sein.

2) Bei Einsatz von 2 zusatzlichen Frequenzumrichtern kénnen bis zu 4 Spuren mit voller Leistung gefahren werden.

3) Bei der Ausfuhrung ../4P-... werden die Druckrader Gber Pneumatikzylinder anstatt tiber Druckfedern angepresst. Der Anpressdruck
ist dann stufenlos tGber Drehknopf einstellbar.
4) Je 2 Motoren bilden zusammen mit 1 Frequenzumrichter eine Antriebseinheit
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Technische Daten
Antriebsleistung 3,5 kW Schaltschrankabmessungen
AnschluBspannung 400 V AC Breite 600 mm
In jektionsgeschwindigkeit 2 — 60 m/min Hohe 1000 mm
Drahtdurchmesser * 5 — 13 mm Tiefe 400 mm
Gewicht 250 kg
Durchmesser Druckrollen 159 mm
Durchmesser Treibrdder 159 mm andere Auslegungen auf Anfrage

lieferbar
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Filldrahtinjektionsmaschine Typ FEEDMASTER G3/1-60

kompakt zuverlassig leistungsstark
Die dynamische Entwicklung der Fulldrahtanwendung im GieBerei-
bereich und die dabei gewonnenen Erfahrungen bestimmen die
Konzeption dieser Maschinenreihe. Die universelle Auslegung der
Standardmaschine deckt den grofiten Teil aller denkbaren Anwen-
dungsfalle ab, so dass die Wirtschaftlichkeit der Maschine bei ho-

her Funktionalitat immer gewahrleistet ist.

Sonderausfihrungen sind dennoch kostengunstig realisierbar.

DIE HIGHLIGHTS DER MASCHINE:

GROBE TREIB- UND DRUCKRADER

erlauben hoéhere Anpressdricke. Dadurch wird die Gefahr von Drahtschlupf stark reduziert
und die Standzeit der Treibrader verléangert.

EINSTELLBARER ANPRESSDRUCK

Im Normalfall sind keinerlei Anderungen der Werkseinstellung selbst bei unterschiedlichen
Drahtdurchmessern erforderlich. Bei besonderen Drahtqualitdten kann der Anpressdruck je-
doch sehr einfach angepasst werden.

VERBESSERTE DRAHTFUHRUNG

Der Draht wird innerhalb der Maschine vertikal und horizontal - auch zwischen den Radern -
so gefihrt, dass einerseits das Einfadeln erleichtert, andererseits Drahtbeschadigung
vermieden wird.

AUBERST KOMPAKTE BAUWEISE
Dennoch sind alle Komponenten leicht zugénglich.

ZUVERLASSIGE UND PRAZISE DRAHT- LANGENMESSUNG MITTELS INKREMENTALGEBER.

Fur die Steuerung der Maschine im Notbetrieb befindet sich an jeder Maschine ein kleines Pult mit
den Funktionen ,Tippen vorwarts®, ,Tippen rickwarts” und ,Not-Aus”. Die eigentliche Bedienung erfolgt
vom Bedienschrank aus, der als separate Einheit am jeweils fir den Bediener giinstigsten Standort
aufgestellt werden kann.

Der Bediener kann an einem Eingabeterminal wahlweise die gewunschten Drahtléngen und
-geschwindigkeiten direkt eingeben oder sie sich vom System errechnen und einstellen lassen. In
diesem Fall gibt er die fur die Behandlung wichtigen Parameter wie Gewicht, Temperatur und
Schwefelgehalt des Eisens ein.

Uber einen angeschlossenen Drucker (Option) kann jede Behandlung fiir die Qualitdtsdokumentation
aufgezeichnet werden.
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Technische Daten

Anzahl Spuren 1 Schaltschrankabmessungen
Antriebsleistung 10 kW Breite 800 mm
AnschluBspannung 400 V AC Hohe 2000 mm
Injektionsgeschwindigkeit 20 — 200 m/min Tiefe 500 mm
Drahtdurchmesser 9 — 13 mm

Gewicht 800 kg

Durchmesser Druckrollen 295 mm

Durchmesser Treibrdader 295 mm andere Auslegungen auf Anfrage lieferbar
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Fulldrahtinjektionsmaschine FEEDMASTER $10/1-200

hightec low price

Die Anwendung von Filldrahten und Aluminium- Volldraht ist im
sekundarmetallurgischen Bereich der Stahlherstellung langst zur
Selbstverstandlichkeit geworden. Insbesondere der Einsatz von Al-
Volldraht und von CaSi- Fuilldraht hat den hohen Bedarf an
Drahtinjektionsmaschinen begrindet.

Von einer modernen Maschine durfen Sie erwarten, dass sie
zuverlassig, wartungsarm und leicht zu bedienen ist. Selbst-
verstandlich muss sie ohne Umristaufwand jederzeit fur alle gangigen
Drahtsorten einsetzbar sein.

DIE HIGHLIGHTS DER MASCHINE:

GRORE TREIB- UND DRUCKRADER

erlauben hohere Anpressdriicke. Dadurch wird die Gefahr von Drahtschlupf stark
reduziert und die Standzeit der Treibrader verlangert. Diese sind zum eventuellen
Austausch gut zuganglich angeordnet.

ZUVERLASSIGE UND PRAZISE DRAHT- LANGENMESSUNG mittels Inkrementalgeber.
INTEGRIERTE DRAHTSCHLUPF- UND DRAHTRISSUBERWACHUNG
EINSTELLBARER ANPRESSDRUCK

Im Normalfall sind keinerlei Anderungen der Werkseinstellung selbst bei
unterschiedlichen Drahtdurchmessern erforderlich. Bei besonderen Drahtqualitaten kann
der Anpressdruck jedoch sehr einfach angepasst werden.

VERBESSERTE DRAHTFUHRUNG

Der Draht wird innerhalb der Maschine vertikal und horizontal — auch zwischen den
Radern — so gefuhrt, dafl einerseits das Einfadeln erleichtert, andererseits
Drahtbeschéadigung vermieden wird.

VERSCHLEIRFESTE EIN- UND AUSLAUFROHRE
KOMPAKTE, STAHLWERKSGERECHTE BAUWEISE

Die Treib- und Druckrader sowie das Bedienpult sind in einem stabilen Gehause
eingebaut. Alle Komponenten sind Ubersichtlich angeordnet und leicht zuganglich. Die
Maschine ist weitgehend WARTUNGSFREI.

ELEKTRIK UND STEUERUNG

Fir die VOR-ORT-BEDIENUNG der Maschine befindet sich auf der Bedienseite ein Pult
mit Tipp-Funktionen und ,Not-Aus®. Die eigentliche Bedienung erfolgt tber eine serielle
Schnittstelle vom LEITSTAND aus. Ein umfangreicher, vorprogrammierter Datenaus-
tausch ermdglicht eine komfortable Bedienung und Uberwachung der Maschine.

Der Schaltschrank kann als separate Einheit am jeweils flir den Bediener glnstigsten
Standort aufgestellt werden. In ihm sind u.a. der FREQUENZUMRICHTER, die SPS
(Siemens S7-314) und die Einspeisung untergebracht.
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2-SPUR-DRAHTINJEKTIONSMASCHINE
2-STRAND WIRE FEEDING MACHINE

FEEDMASTER FMS26/2-300




VOC&K \/ASCHINEN- UND STAHLBAU GMBH
D - 36289 Friedewald

FEEDMASTER TYP FM$206/2-300
2—-Spur—Drahtin jektionsmaschine

& 4| PK ¢ ? N ﬁ_
__i ;__ L EEE%EEE O] ®
e [ L E : ’
: i ; O 2
Spur 1 Spur 2 i
> M oy « n‘
36‘8 M o (s V[T . )
‘ . T = A -
o &
Q] ' )
S
50—==—600—=}\ 10D 800 ——
$22
~——700 —~ 205 1000 210

Technische Daten

Anzahl Spuren 2 Schaltschrankabmessungen

Antriebsleistung 26 kW Breite 1200 mm
AnschluBspannung 400 V AC Hohe 2000 mm
Injektionsgeschwindigkeit 20 — 300 m/min Tiefe 500 mm
Drahtdurchmesser 9 — 16 mm

Gewicht 900 kg

Durchmesser Druckrollen 295 mm

Durchmesser Treibrdader 295 mm andere Auslegungen auf Anfrage lieferbar
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Fulldrahtinjektionsmaschine Typ FEEDMASTER $26/2-300

Die Anwendung von Fulldrahten und Aluminium- Volldraht ist im sekun-
darmetallurgischen Bereich der Stahlherstellung langst zur Selbstver-
standlichkeit geworden. Insbesondere der Einsatz von Al-Volldraht und
von CasSi- Fulldraht hat den hohen Bedarf an 2-Spur-Drahtinjektionsma-
schinen begriindet..

Unsere Injektionsmaschinen sind grundsatzlich robust, zuverlassig und
wartungsarm. Sie sind bequem zu bedienen und ohne Umrustaufwand fur
alle gangigen Drahtsorten einsetzbar

DIE HIGHLIGHTS DIESER MASCHINE:

LEISTUNGSSTARKER GETRIEBEMOTOR FUR DEN ANTRIEB

Zwei Getriebemotoren sorgen fur eine Drahtvorschubkraft von tber 5200 N auch bei
maximaler Fordergeschwindigkeit.

GRORE TREIB- UND DRUCKRADER, STARKE ANPRESSZYLINDER
erlauben hohere Anpressdricke. Dadurch wird die Gefahr von Drahtschlupf stark
reduziert und die Standzeit der Treibrader verlangert. Diese sind zum eventuellen
Austausch gut zuganglich angeordnet. Eine grobe, gehéartete Verzahnung gewéhrleistet
hohe Vorschubkréfte bei geringer Neigung zum Zusetzen der Zahnlicken. Der
Anpressdruck ist bei Bedarf fur jede Spur individuell einstellbar.

ZUVERLASSIGE UND PRAZISE DRAHT- LANGENMESSUNG  mittels
Inkrementalgeber.

INTEGRIERTE DRAHTSCHLUPF- UND DRAHTRISSUBERWACHUNG
VERBESSERTE DRAHTFUHRUNG

Der Draht wird innerhalb der Maschine vertikal und horizontal — auch zwischen den
Radern — so gefuhrt, dass einerseits das Einfadeln erleichtert, andererseits
Drahtbeschéadigung vermieden wird.

VERSCHLEIRFESTE EIN- UND AUSLAUFROHRE

KOMPAKTE, STAHLWERKSGERECHTE BAUWEISE

Klemmenkasten, Bedienpulte und die Pneumatik sind in einem stabilen Gehause
integriert, dennoch sind alle Komponenten Ubersichtlich angeordnet und leicht
zuganglich. Die Maschine ist weitgehend WARTUNGSFREI.

ELEKTRIK UND STEUERUNG

Fur die VOR-ORT-BEDIENUNG der Maschine befindet sich auf jeder Bedienseite ein Pult
mit Tipp-Funktionen und ,Not-Aus®. Die eigentliche Bedienung erfolgt tber eine serielle
Schnittstelle vom LEITSTAND aus. Ein umfangreicher, vorprogrammierter
Datenaustausch ermdglicht eine komfortable Bedienung und Uberwachung der
Maschine.

Der Schaltschrank kann als separate Einheit am jeweils flir den Bediener gunstigsten
Standort aufgestellt werden. In ihm sind u.a. der FREQUENZUMRICHTER, die SPS
(Siemens S7-314) und die Einspeisung untergebracht.
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Technische Daten

Anzahl Spuren 2 Schaltschrankabmessungen

Antriebsleistung 32 kW Breite 1200 mm
AnschluBspannung 400 V AC Hohe 2000 mm
Injektionsgeschwindigkeit 20 — 400 m/min Tiefe 500 mm
Drahtdurchmesser 9 — 16 mm

Gewicht 950 kg

Durchmesser Druckrollen 295 mm

Durchmesser Treibrdader 295 mm andere Auslegungen auf Anfrage lieferbar
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Fulldrahtinjektionsmaschine Typ FEEDMASTER $32/2-400

Die Anwendung von Fulldrahten und Aluminium- Volldraht ist im sekun-
darmetallurgischen Bereich der Stahlherstellung langst zur Selbstver-
standlichkeit geworden. Insbesondere der Einsatz von Al-Volldraht und
von CasSi- Fulldraht hat den hohen Bedarf an 2-Spur-Drahtinjektionsma-
schinen begriindet..

Unsere Injektionsmaschinen sind grundsatzlich robust, zuverlassig und
wartungsarm. Sie sind bequem zu bedienen und ohne Umrustaufwand fur
alle gangigen Drahtsorten einsetzbar

DIE HIGHLIGHTS DIESER MASCHINE:

LEISTUNGSSTARKER GETRIEBEMOTOR FUR DEN ANTRIEB

Zwei Getriebemotoren sorgen fur eine Drahtvorschubkraft von tber 4900 N auch bei
maximaler Fordergeschwindigkeit.

GRORE TREIB- UND DRUCKRADER, STARKE ANPRESSZYLINDER
erlauben hohere Anpressdricke. Dadurch wird die Gefahr von Drahtschlupf stark
reduziert und die Standzeit der Treibrader verlangert. Diese sind zum eventuellen
Austausch gut zuganglich angeordnet. Eine grobe, gehéartete Verzahnung gewéhrleistet
hohe Vorschubkréfte bei geringer Neigung zum Zusetzen der Zahnlicken. Der
Anpressdruck ist bei Bedarf fur jede Spur individuell einstellbar.

ZUVERLASSIGE UND PRAZISE DRAHT- LANGENMESSUNG  mittels
Inkrementalgeber.

INTEGRIERTE DRAHTSCHLUPF- UND DRAHTRISSUBERWACHUNG
VERBESSERTE DRAHTFUHRUNG

Der Draht wird innerhalb der Maschine vertikal und horizontal — auch zwischen den
Radern — so gefuhrt, dass einerseits das Einfadeln erleichtert, andererseits
Drahtbeschéadigung vermieden wird.

VERSCHLEIRFESTE EIN- UND AUSLAUFROHRE

KOMPAKTE, STAHLWERKSGERECHTE BAUWEISE

Klemmenkasten, Bedienpulte und die Pneumatik sind in einem stabilen Gehause
integriert, dennoch sind alle Komponenten Ubersichtlich angeordnet und leicht
zuganglich. Die Maschine ist weitgehend WARTUNGSFREI.

ELEKTRIK UND STEUERUNG

Fur die VOR-ORT-BEDIENUNG der Maschine befindet sich auf jeder Bedienseite ein Pult
mit Tipp-Funktionen und ,Not-Aus”. Die eigentliche Bedienung erfolgt tber eine serielle
Schnittstelle vom LEITSTAND aus. Ein umfangreicher, vorprogrammierter Datenaus-
tausch ermdglicht eine komfortable Bedienung und Uberwachung der Maschine.

Der Schaltschrank kann als separate Einheit am jeweils flr den Bediener glnstigsten
Standort aufgestellt werden. In ihm sind u.a. der FREQUENZUMRICHTER, die SPS
(Siemens S7-314) und die Einspeisung untergebracht.
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FEEDMASTER TYPE FMS52/2F-300
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Technische Daten

Antriebsmotoren 4 x 13 kW Schaltschrankabmessungen
Frequenzumrichter 2 x 30 kW Breite 1600 mm
AnschluBspannung 400 V AC Hohe 2000 mm
Injektionsgeschwindigkeit 20 — 300 m/min Tiefe 500 mm
Drahtdurchmesser 9 — 16 mm

Gewicht 1400 kq

Durchmesser Druckrollen 295 mm

Durchmesser Treibrdader 295 mm andere Auslegungen auf Anfrage lieferbar
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Falldrahtinjektionsmaschine Typ FEEDMASTER S52/2F-300

Die Anwendung von Fulldrahten und Aluminium- Volldraht ist im
sekundarmetallurgischen Bereich der Stahlherstellung langst zur
Selbstverstandlichkeit geworden. Uberall da, wo mehrere Drahtsorten zum
Einsatz kommen, haben sich 4-Spurmaschinen als besonders nutzlich
erwiesen.

Unsere Injektionsmaschinen sind grundsatzlich robust, zuverlassig und
wartungsarm. Sie sind bequem zu bedienen und ohne Umrustaufwand fur
alle gangigen Drahtsorten einsetzbar

DIE HIGHLIGHTS DIESER MASCHINE:

HOHE VERFUGBARKEIT

Jede Spur wird von einer eigenen Antriebseinheit, jeweils bestehend aus 2 Getriebemo-
toren, 1 Frequenzumrichter, sowie Druck- und Treibradern angetrieben. Bei einer
Stoérung auf einer Spur steht die andere immer noch zur Verfiigung. Zwei Drahte kbénnen
gleichzeitig mit voller Leistung und verschiedenen Drahtlangen und —geschwindigkeiten
gefahren werden.

LEISTUNGSSTARKER GETRIEBEMOTOR FUR DEN ANTRIEB

Zwei leistungsstarke Getriebemotoren pro Spur sorgen fir eine Drahtvorschubkraft von
Uber 5200 N je Draht, auch bei maximaler Férdergeschwindigkeit.

GRORE TREIB- UND DRUCKRADER

erlauben hohere Anpressdriicke. Dadurch wird die Gefahr von Drahtschlupf stark
reduziert und die Standzeit der Treibrader verlangert. Diese sind zum eventuellen
Austausch gut zuganglich angeordnet. Eine grobe, gehartete Verzahnung gewabhrleistet
hohe Vorschubkréfte bei geringer Neigung zum Zusetzen der Zahnliicken. Der
Anpressdruck ist bei Bedarf fur jede Spur individuell einstellbar.

ZUVERLASSIGE UND PRAZISE DRAHT- LANGENMESSUNG

mittels Inkrementalgeber.

INTEGRIERTE DRAHTSCHLUPF- UND DRAHTRISSUBERWACHUNG
VERBESSERTE DRAHTFUHRUNG

Der Draht wird innerhalb der Maschine vertikal und horizontal — auch zwischen den
Radern — so gefuhrt, dass einerseits das Einfadeln erleichtert, andererseits
Drahtbeschéadigung vermieden wird.

VERSCHLEIRFESTE EIN- UND AUSLAUFROHRE

KOMPAKTE, STAHLWERKSGERECHTE BAUWEISE

Klemmenkasten, Bedienpulte und die Pneumatik sind in einem stabilen Gehause
integriert, dennoch sind alle Komponenten ubersichtlich angeordnet und leicht
zuganglich. Die Maschine ist weitgehend WARTUNGSFREI.

ELEKTRIK UND STEUERUNG

Fir die VOR-ORT-BEDIENUNG der Maschine befindet sich auf jeder Bedienseite ein Pult
mit Tipp-Funktionen und ,Not-Aus®. Die eigentliche Bedienung erfolgt Gber eine serielle
Schnittstelle vom LEITSTAND aus. Ein umfangreicher, vorprogrammierter Datenaus-
tausch ermaglicht eine komfortable Bedienung und Uberwachung der Maschine.

Der Schaltschrank kann als separate Einheit am jeweils fir den Bediener gunstigsten
Standort aufgestellt werden. In ihm sind u.a. der FREQUENZUMRICHTER, die SPS
(Siemens S7-314) und die Einspeisung untergebracht.
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4-SPUR-FULLDRAHT- INJEKTIONSMASCHINE

4-STRAND WIRE FEEDING MACHINE
TyrP FEEDMASTER FMS26/4-300
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4-SPUR-FULLDRAHT- INJEKTIONSMASCHINE

4-STRAND WIRE FEEDING MACHINE
Ty FEEDMASTER FMS52/2x2-300
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4-SPUR-FULLDRAHT- INJEKTIONSMASCHINE

4-STRAND WIRE FEEDING MACHINE

Tyr FEEDMASTER FMS52/4-300
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FEEDMASTER

KONSTRUKTIONSMERKMALE

Optimale Zugéngigkeit zu allen Komponenten fur Wartung und
Reparatur

) Inkrementalgeber fur prazise
Pneumatische Langenmessung und
Druckrollenanstellung Schlupfiiberwachung

Grol3e, gehéartete Druckrader

Optimierte interne
Drahtfiihrung

;
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o
; g
JEl
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Robustes Stahlgehause
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FEEDMASTER

KONSTRUKTIONSMERKMALE

Basierend auf unseren langjahrigen Erfahrungen haben wir die optima-
len Bedingungen geschaffen fir einen sicheren Transport auch
schwierigster Drahte:

Gehéartete Treib- und Druckréader

Extrem grol3e Durchmesser

Optimale Verzahnungsgeometrie

Gute Drahtfiuhrung vor und hinter den Radern

Grol3 dimensionierte Pneumatikzylinder
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FEEDMASTER

ELEKTRISCHE STEUERUNGEN

Wir liefern unsere Drahtinjektionsmaschinen komplett mit allen
notwendigen Steuerungseinrichtungen. Auch die Steuerung von
DrahtfUhrungskomponenten, z.B. Teleskoprohrhubsysteme, kénnen
integriert werden.

Die Steuerungen werden von uns programmiert und in unserer
Werkstatt zusammen mit den Maschinen elektrisch und mechanisch
getestet und in Betrieb genommen.

Falls eine Fernbedienung vom Leitstand aus vorgesehen ist, kann
dabei auch der dafir vorgesehene Datenaustausch mit der Leitstand-
SPS getestet und abgestimmt werden.

Es kommen nur hochwertige Markenprodukte zum Einsatz.

DI 08, 1
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DRAHTFUHRUNGSSYSTEME — WIRE GUIDING SYSTEMS
BEISPIELE EXAMPLES

Horiz. Drahtfihrung

Rollenbogen
Horiz. Wire Guide

Roller Bend

Fuhrungsrohre mit Rollen
Guide Tubes with Rollers

FEEDMASTER Typ FMS32/2-420

Hubsystem fur Teleskoprohr

ifting System for Telescopic
Tube

Rollenbogen gedffnet

Roller Bend Opened






